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Hutomaiseren

kLeslie van samen wedsirijd winnen

Het MU400VA verticaal
vijf-assig bewerkings-

centrum bij AAE ope-
reert in combinatie met
een Erowa Easy robot
en bijbehorend maga-
zijnsysteem (foto’s: Jan

0Oonk)
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“Maximale toegevoegde waarde creé-
ren voor klanten”, dat is in de woor-
den van Henk Tils, manager van de
afdeling ‘Fine Mechanical Parts’, het
adagium bij AAE en automatisering
van de productie is daarbij een van de
wapens. “Daardoor kunnen we hoog-
waardige producten bieden tegen een
interessante prijs.” Het sluit naadloos
aan bij de visie zoals Volker die ver-
woordt: “Als je het maar slim aanpakt,

is er in Nederland nog alle ruimte
voor een gezonde maakindustrie.”
Naast de betrouwbaarheid en kwa-
liteit van de machines is de keuze van
partners daarbij in de ogen van Tils
een cruciale factor. Naast de machine-
fabrikant en zijn importeur doelt hij
daarbij onder meer ook op de robotfa-
brikant, de CAD/CAM- en de gereed-
schappenleverancier. “Samen zul je de
wedstrijd moeten winnen, door opti-

Jan Donk

maal gebruik te maken van elkaars
kennis en toegevoegde waarde. Het is
al lang niet meer een kwestie van een
machine kopen en draaien maar.” Dat
betekent betrouwbare partners met
kennis van zaken, waarmee technisch
inhoudelijjk tot de kern van de zaken
kan worden doorgedrongen. Volgens
het uitgangspunt ‘openheid en eerlijjk-
heid duren het langst’.

Geen tierelantijnen

Dit neemt niet weg dat de betrouw-
baarheid van de machines een enorm
belangrijk bestanddeel vormt van het
succes, zoals Tils aangeeft. Okuma
scoort daarbij hoge ogen, als een
‘betrouwbare, productieve en nauw-
keurige productiemachine bij uitstek’.
Volker noemt de betrouwbaarheid van
de Okuma-machines zelfs ‘ver-
woestend hoog’. Een beschikbaarheid
van 96 procent is volgens hem niets
bijzonders. “En hoewel het gaat om
standaardmachines is het aantal
opties zo talrijk dat we elke individue-
le klant de maximale toegevoegde
waarde kunnen bieden”, vult hij aan.
“Okuma is een van de weinige machi-
nebouwers, zo niet de enige, die de
complete spil uit één enkel smeedstuk
vervaardigt”, volgens Volker.
Kenmerkend is verder de ‘doosvorm’-
constructie van de machines. “Zodat
je krimp en trek tot in detail kunt
berekenen en temperatuurinvloeden
daarop nauwkeurig af kunt regelen.”
Uit de reactie van Tils blijkt dat dit
geen loze woorden zijn: “Het werkt
ook daadwerkelijk, dat merken we in
vergelijking met andere machines.”
De vijf-assige machines zijn daarbij
uitgerust met absolute meetschalen.
Nauwkeurigheden in een tolerantiege-
bied van 5 ym tot 10 ym zijn dan ook
haalbaar.
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Het Multus B300-W draai/freescentrum. De machine
is uitgerust met overnamespil, @ 80 mm stafaanvoer
van LNS, 60 gereedschapposities en een koelmid-
deldruk van 30 bar

“Robuuste machines, wat erop moet
zitten zit erop, verder geen tierelantij-
nen”, geeft Volker als kenschets van de
Okuma-machines. Bij de Japanse
machinebouwer draait alles dan ook
om de techniek en het bedrijf wordt
volledig geleid door techneuten, geeft
hij aan. Een afzonderlijke marketing-
afdeling kent het bedrijf niet, het con-
tact met de klanten wordt direct ver-
zorgd door de betrokken technische
mensen. Het blijkt een aanpak die
werkt, want jaarlijks weet men zo'n
7.000 machines wereldwijd aan de
man te brengen.

CAS

Bij AAE hebben inmiddels vier
Okuma-machines hun intrede gedaan
als onderdeel van het automatise-
ringstraject, een vijfde machine staat
op stapel. De eerste betrof medio 2005
een MA400H horizontaal bewerkings-
centrum, uitgerust met zes pallets.
Kort daarop werd een MU400VA vijf-
assig verticaal bewerkingscentrum
aangeschaft, die in een later stadium
is uitgebreid met een Erowa Easy-
robot en bijbehorend magazijn-
systeem. Recent is het machinepark
uitgebreid met een Multus B300-W
draai/freescentrum. Bijzonderheid op
deze machine is het CAS-systeem (col-
lision avoiding system), waarmee fata-
le botsingen van de gereedschappen
zijn uitgesloten. Deze machine is
gekoppeld aan een LNS-stafaanvoer en
al voorbereid om in de toekomst te
worden gekoppeld aan ofwel een por-
taalrobot ofwel een zes-assige robot,
die knoop moet bij AAE nog worden
doorgehakt.

Nieuwste aanwinst is een MU500VA
vijf-assig bewerkingscentrum in com-
binatie met een Erowa Heavy-robot,
een carrouselmagazijn voor 60 pallets

Wwww.metaalmagazine.nl

Nieuw bij AAE is het Okuma MU500VA vijf-assig
bewerkingscentrum. Gecombineerd met een Erowa

Heavy robot, een carrouselmagazijn en een rekma-
gazijn produceert machine onbemand (foto: AAE)

van @ 148 mm en een rekmagazijn dat
nog eens plaats biedt aan acht pallets
van 410 mm x 410 mm. De opstelling
is al volledig voorbereid om te worden
uitgebreid met een tweede en identie-
ke MU500VA, samen met bijbehorende
palletmagazijnen. “Zodat we de robot
zo efficiént mogelijk kunnen inzet-
ten”, aldus Tils.

Bibliotheek

Beide MU500VA-machines worden uit-
gerust met een lasermeetinrichting
van Blum om gereedschappen recht-
streeks op de machine in te kunnen
meten. “Om de menselijke factor en
de kans op fouten verder terug te drin-
gen.” Bij deze machines bedraagt de
druk van de koeling 70 bar, zodat in
de woorden van Volker “nog meer toe-
gevoegde waarde uit het gereedschap
wordt gehaald”.

De nieuwe MUS500VA’s tellen inmid-
dels 240 gereedschapposities en vor-
men wat dat betreft een illustratie van
het ervaringstraject dat AAE door de
jaren heen heeft doorlopen. “Bespaar
niet op de hoeveelheid gereedschap-
pen”, adviseert Tils. “Het blijft moei-
lijk om te voorspellen hoe de markt
zich ontwikkelt en als je op dat punt
te voorzichtig inzet, loop je vroeg of
laat tegen de lamp.”

Bij de nieuwste machines wordt ook
gewerkt met een gereedschapbiblio-
theek, met vaste posities voor de
meest gebruikte gereedschappen,
waarmee 80 procent van de bewerkin-
gen kunnen worden uitgevoerd.
Alleen de specials hoeven er telkens
bij gehangen te worden. Alle Okuma-
machines bij AAE zijn uitgerust met
de eigen OSP-besturing van Okuma en
met diagnosesystemen en sms-mel-
ders. Voor meer machinedetails en
een overzicht van andere machines »

Ervaringen uit de markt

Bij Nefit Industrial in Deventer wordt het hart van het
machinepark gevormd door draaibanken en bewer-
kingscentra van Okuma. “Goede en robuuste machines,
weinig trammelant”, aldus bedrijfsleider Cees Alberts.
Die eenduidigheid heeft bovendien voordelen bij pro-
grammering en onderhoud. De vijf horizontale bewer-
kingscentra zijn gekoppeld aan een FMS-systeem met
100 palletplaatsen zodat 24/7 kan worden geprodu-
ceerd. Hoewel succesvol ingevuld is een dergelijke
graad van automatisering volgens Alberts geen sinecu-
re. “Er is altijd tijdsdruk, omdat het binnen de lopende
productie moet gebeuren. Je kunt het niet beetje bij
beetje doen.” Op dit moment wordt bekeken in hoever-
re het FMS-systeem ook gekoppeld kan worden aan
draaimachines en montage-units.

Ook bij Bies in Marum staan diverse horizontale bewer-
kingscentra opgesteld, naast een aantal verticale en hori-
zontale draaibanken. “Kwalitatief hoogwaardige machi-
nes’, zegt directeur Gerk Kooi daarover. “Niet goedkoop,
maar super degelijk.” De bewerkingscentra zijn uitgerust
met een tweevoudig palletwisselsysteem, waarmee door
het opspannen van meerdere producten op een pallet
de nachtelijke uren net onbemand kunnen worden over-
brugd. Bij de draaibanken wordt, naast stafaanvoeren,
voor een deel ook gebruikgemaakt van zeven-assige
robotarmen. Voor Kooi is automatisering een onvermijde-
lijk scenario: “Willen we concurreren met Qost-Europa en
Azié dan zullen de uurtarieven omlaag moeten en de
productiviteit omhoog, dat kan alleen door zo manarm
mogelijk te produceren.” Met name bij verticale bewer-
kingscentra (niet van Okuma) noemt hij het opspannen
van de producten en de spanenval als aandachtspunten
voor storingsvrije onbemande productie.

Leves Metaal, een jonge toeleverancier in Someren,
telt diverse draai- en freesmachines alsmede een
MacTurn-draai/freescentrum van Okuma. “Goede erva-
ringen met Okuma en het bedrijf dat erachter staat in
de vorm van Gelderblom”, noemt commercieel directeur
Michel Lexmond daarbij als afweging. Automatisering is
een belangrijk speerpunt bij het bedrijf, zowel uit oog-
punt van concurrentievermogen als het krappe aanbod
van vakmensen. De draaimachines en de Maclum zijn
inmiddels uitgerust met een zelf ontwikkelde laad- en
losrobot en met een portaalrobot van Pneumotec. Dat
loopt in de ogen van Lexmond ‘voortreffelijk, aan de
automatisering van de freesmachines wordt momenteel
gewerkt samen met Gelderblom en het bedrijf Trento in
Sittard.

Meningen over bijzondere machines

Evaringen van gebruikers van de negenentwintig bijzon-
dere machines die eerder in Metaal Magazine zijn
gepubliceerd, zijn terug te vinden in het archief machine
masterclass op de site www.metaalmagazine.nl.
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P in het pakket van Okuma zie
www.gelderblom.nl en
www.okuma.de.

Processen op orde

De programmering van de machines
vindt extern plaats met behulp van
Hypermill. Alle Okuma-machines bjj
AAE zijn verder uitgerust met laserde-
tectie op gereedschapsbreuk en met
een Mayfran Consep 2000, voor de
afvoer en behandeling van de spanen.
“Want bij automatische productie is
het van het grootste belang dat het
proces niet stilvalt op dat soort
zaken”, geeft Tils aan. Of zoals Volker
het uitdrukt: “Als je opgaat voor 24/7
moet je alle risicofactoren tackelen.”
Beheersing van het productieproces in
alle details is in de ogen van Volker
net zo belangrijk als de betrouwbaar-
heid van de machines. “Bedrijven die
echt succesvol zijn waar het automati-
sering betreft en maximaal onbemand
produceren, zijn die bedrijven die hun
processen op orde hebben. Pas dan ga
je winnen met automatisering.” Dat
omvat dus ook zaken zoals gereed-
schapbeheer, simulatiemogelijkheden
en logistieke aansturing. Dat wordt
onderstreept door Tils:
“Automatisering gaat hand in hand
met kwalitatief hoogwaardige vak-
mensen, want problemen zitten vaak

Door de modulaire “doosvorm”-constructie van de

Okuma-machines zijn krimp en trek als gevolg van
temperatuurinvioeden in alle bewegingsrichtingen
nauwkeurig te berekenen en te compenseren
(foto: Okuma)
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De draai/kanteltafel op het MU400VA verticaal

bewerkingscentrum, waardoor vijf-assige bewerkin-

gen mogelijk zijn

meer in het proces dan in de machi-
ne.” Hij spreekt terugblikkend op de
afgelopen jaren van een hele nieuwe
manier van werken en een intensief
veranderingstraject binnen het hele
bedrijf. “Daarom is het erg belangrijk
dat de vakmensen betrokken worden
in het hele beslissingstraject, zodat
samen de juiste keuzes worden
gemaakt en er betrokkenheid en raak-
vlak ontstaat voor de veranderingen.”
Een gedegen opleiding van vakmen-
sen is eveneens belangrijk.

Anno 2008 is AAE in staat om ook
complexe hightech onderdelen volle-
dig onbemand te produceren, zelfs in
kleine series. Probleem bij automatise-
ring is vaak wel dat de ergonomie in
de knel komt. “Weliswaar is dat min-
der relevant bij onbemande productie,
maar het is toch een aandachtspunt
waar je naar moet kijken”, aldus Tils.
Verder is het de kunst om zoveel
mogelijk flexibiliteit te behouden,
want zoals hij eerder al opmerkte:
“Het blijft moeilijk te voorspellen hoe
de markt zich ontwikkelt.” Vandaar
dat de machinetafels vervangen zijn
door tafels van eigen ontwerp om gro-
ter en flexibeler op te kunnen span-
nen. Daarbij wordt gebruikgemaakt
van adapterpallets, zodat opspanto-
rens met drie typen pallets opgespan-
nen kunnen worden en er een volledi-
ge uitwisselbaarheid tussen de
machines is bereikt. Daar is volgens
Tils grote winst te behalen in het tra-
ject naar automatisering. Hl

mogelijk (foto: Okuma)

Tips van Tils

B Kijk vooruit en maak een gedegen plan van wat je
wilt en welke manier van automatisering daarbij
hoort. Voor massaproductie is onze manier van
automatiseren niet de beste oplossing.

W Kies voor betrouwbaarheid en nauwkeurigheid bij
het investeren in machines.

B Kies voor deskundige en betrouwbare partners,
zodat je optimaal gebruik kunt maken van elkaars
toegevoegde waarde.

W Zorg ervoor om zoveel mogelijk flexibiliteit te behou-
den, dat bepaalt in hoge mate de oplossingen die je
kiest.

B Bespaar niet op details zoals de hoeveelheid
gereedschappen, want het is moeilijk te voorspellen
hoe de markt zich ontwikkelt.

Make it in Holland

Speciaalmachines, met name voor de assemblage en
bedrukking van zeer uiteenlopende producten, vormt
het werkterrein waar AAE excelleert. Inclusief eigen soft-
ware en bekabelingen. Deze machines worden wereld-
wijd geleverd aan bedrijven in diverse marktsegmenten.
AAE is onderverdeeld in vier business units: Fine
Mechanical Parts, Prototypebouw, Speciaalmachines en
Standaardmachines. De laatste worden geleverd onder
de naam Grauel, een bedrijf met vestiging in Berlijn dat
deel uitmaakt van AAE. De business unit Fijnmechanica
fungeert niet alleen als interne toeleverancier, maar ook
voor derden.

Hoewel veel wordt uitbesteed heeft men bij Fine
Mechanical Parts alle technologieén in huis (behalve
draad- en zinkvonken) om de diverse onderdelen in
eigen huis te realiseren. “Technische kennis is de basis
van ons bedrijf’, zegt Tils daarover. “Omdat we de ken-
nis van het hele productieproces in huis hebben, kun-
nen we open discussiéren over zaken die de maak-
baarheid van een product betreffen.” Ondersteunende
activiteiten zoals inkoop, logistiek en werkvoorbereiding
zijn centraal gesitueerd in de fabriek, om de communi-
catielijnen zo kort mogelijk te houden. In 2007 wist het
bedrijf nog de ‘Make it in Holland’-Award van de
Koninklijke Metaalunie in de wacht te slepen. Voor
meer informatie zie www.aaebv.com.

metaalmagazine 4 2008

Dankzij de nieuwe Prex-motoren
op de Multus draai/freescentra is
het rendement met 20 procent
verhoogd. Door de geringere
massatraagheid zijn bovendien
hogere acceleratiesnelheden
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