B in het paldket van Okuma zie
www.gelderblom.nl en
www.okuma.de.

Processen op orde

De programmering van de machines
vindt extern plaats met behulp van
Hypermill. Alle Okuma-machines bij
AAE zijn verder uitgerust met laserde-
lectie op gereedschapsbreul en met
ecn Mayfran Censep 2000, voor de
afvoer en behandeling van de spanen.
“Want bij automatische productie is
het van het grootste belang dat het
proces niet stilvalt op dat soort
zaken”, geelt Tils aan. Of zoals Vollker
het uitdrulet: “Als je opgaat voor 247
moel je alle risicofactoren tackelen.”
Beheersing van het productieproces in
alle details is in de ogen van Volker
net zo belangrijk als de betrouwbaar-
heid van de machines. “Bedrijven die
echt succesvol zijn waar het automati-
sering betreft en maximaal onbemand
produceren, zijn die bedrijven die hun
processen op orde hebben. Pas dan ga
je winnen met automatisering.” Dat
omvat dus ook zalken zoals gereed-
schapbeheer, simulatiemogelijlcheden
en logistiele aansturing. Dat wordt
onderstreept door Tils:
“Automatisering gaat hand in hand
met kwalitatief hoogwaardige val-
mensen, want problemen zitten vaal

Door de modulaire *doosverm’-consiructie van de
Okuma-machines zifn kimp en wek als gevolg van
remperatuninviogeden in alle bewegingsrichtingen

natwkelrig te barekenen en te compenseren
{fato: Qkuma)
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Da draai/kantefiafel op het MU40OVA verticaal
bewerkingscentrum, waardoor viff-assige bewearkin-

gen mogelijk zijn

meer in het proces dan in de machi-
ne.” Hij spreek( terugblikkend op de
algelopen jaren van een hele nicuwe
manier van werken en een intensiel
veranderingstraject binnen het hele
bedrijl. “Daarom is het erg belangrijl
dat de valanensen betreldken worden
in het hele beslissingstraject, zodat
samen de juiste keuzes worden
gemaalkt en er betroldtenheid en raak-
vlak ontstaat voor de veranderingen.”
Een gedegen opleiding van valemen-
sen is eveneens belangrijlk.

Anno 2008 is AAE in staat om oak
complexe hightech onderdelen volle-
dig onbemand te produceren, zelfs in
Ideine series. Probleem bij automatise-
ring is vaak wel dal de ergonomie in
de knel komt. “Weliswaar is dat min-
der relevant bij onbemande productie,
maar het is toch een aandachtspunt
waar je naar moet kijken", aldus Tils.
Verder 1s het de kunst om zoveel
mogelijk flexibiliteit te behouden,
want zoals hij eerder al opmerlkte:
“Het blijft moeilijk te voorspellen hoe
de marlt zich ontwildelt.” Vandaar
dat de machinetafels vervangen zijn
door tafels van eigen ontwerp om gro-
ter en flexibeler op te kunnen span-
nen. Daarbij wordt gebruikgemaakt
van adapterpallets, zodal opspanto-
rens met drie typen pallets opgespan-
nen kunnen worden en er een volledi-
ge uitwisselbaarheid tussen de
machines is bereilt. Daar is volgens
Tils grote winst te behalen in het tra-
ject naar automatisering. B

mogelijk {fore: Okumal
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B Kijk voosuit en maak een gedegen plan van wat je
wilt en welke manier van avtomatisering daarbij
hoort, Voor massapraductie is onze manier van
automatiseren niet de beste oplossing.

B Kies voor betrouwbaarheid en nauwkeurigheid bij
het investeren in machines.

B Kies voor deskundige en betrouwbare partners,
zodat je optimaal gebruik kunt maken van elkaars
toegevoegde waarde.

B Zorg ervoor om zoveel mogelijk flexibiliteit te behou-
den, dat bepaalt in hoge mate de oplossingen dia je
kiest.

B Bespaar niet op details zoals de hoeveelheid
gereedschappen, want het is moeilifk te voorspellen
hoe de markt zich ongwikkele.
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Malte it in Holland

Speciaalmachines, met name voor de assemblage en
bedrukking van zeer uiteenlopende producten, vormt
het werkterrein waar AAE excelleert. Inclusief eipen soft-
ware en bekabelfingen. Deze machires worden wergld-
wijd geleverd aan bediijven in diverse markisegmenten.
AAE is onderverdeeld in vier business units: Fine
Mechanical Parts, Prototypebouwy, Speciaalmachines en
Standaardmachines. De laatste worden geleverd onder
de naam Grauel, een bedrijf met vestiging in Berlijn dat
dee! uitmaskt van AAE. De business unit Fijnmechanica
fungeert niet alleen als interne toeleverancier, maar cok
voor derden.

Hoewel veel wordt uitbesteed heeft men bij Fine
Mechanical Pars alle technologiegn in huis (behalve
draad- en zinkvorken) om de diverse onderdelen in
eigen huis te realiseren. “Technische kennis is de basis
van ons bedriif", zegt Tils daarover. “Omdat we de ken-
nis van het hele productieproces in huis hebben, kun-
nen we open discussiéren over zaken die de maak-
baarheid van een product betreffen.” Ondersteunende
activiteiten zoals inkoop, logistiek en werkvoarbereiding
ziin centraal gesitueerd in de fabriek, om de communi-
catiefijnen zo kort mogelijk te houden. In 2007 wist het
bedrijf nog de 'Make it in Holland'-Award van de
Kaninklijke Metaalunie in de wachi te slepen. Voor
meer informatie zie www.aasbv.com. -
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het rendement met 20 procent
verhongd. Door de geringare
massalraagheid zijin bovandien
hogere acceleratiesnelheden

Dankzif de nieuws Prex-matoren
op de Mukus dragl/frieescentra is
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